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..viac nez farby




                                                                     Technický list
Vysoko lesklý lak Impredur 840
/Impredur Hochglanzlack/
bez aromatických uhľovodíkov, pachovo neutrálny, špičková kvalita, pre vonkajšie aj vnútorné použitie
Vlastnosti: 
Vysoko hodnotný, pachovo neutrálny, alkydovo-živicový lak v špičkovej kvalite bez aromatických uhľovodíkov. Poveternostne odolný, vysoko lesklý, trvanlivý, ľahko spracovateľný a rýchlo schnúce. Okrem toho ľahko čistiteľný a odolný voči bežným čistiacim prostriedkom. Zodpovedá EN 71-3 o bezpečnosti hračiek, odolný voči slinám a potu.  

Okruhy použitia: 
Pre vysoko hodnotné lakovanie na Základný náter drevené alebo kovové plochy vonku aj vnútri, napr. na okná, dvere, zárubne, drevené obloženie, zábradlia, nábytok a vstavané skrine. Vhodný aj pre renováciu neporušených lakovaných náterov a rovnako tak farebných náterov na teplovodné kúrenie. 

Opis materiálu: 

Štandardné farebné tóny: 

Všetky údaje k štandardným farebným tónom a veľkostiam balenia sú zhrnuté v tabuľke na následné stránke. 

Stupeň lesku: vysoko lesklý 
Skladba materiálu: alkydová živica s obsahom rozpúšťadiel, pigmentovaná 

VOC: EÚ limitná hodnota pre tento výrobok (kat. A / d): 400 g / l (2007) / 100 g / l (2010). Tento výrobok obsahuje max 400 g / l VOC. 

Bod vzplanutia: +56 ° C 

Hustota: cca 1,2 g / cm 3 (biely) 

Balenie: viď tabuľka str. 2 

Spracovanie: 
Riedenie: V prípade potreby pre nanášanie štetcom a valčekom riediť riedidlom AF 631. Prídavok riedidla max 8 obj.% (len biela). 

Tónovania: Všetky farebné odtiene sú medzi sebou miešateľné. 

Znášanlivosť: Miešať iba sa rovnorodými a v tomto technologickom liste na to určenými materiálmi. 

Nanášanie: Vysoko lesklý lak Impredur 840 spracovávať náterom a valčekom. 

Spotreba: cca 90 - 110 ml / m 2 na náter. 

Presná spotreba sa určí skúšobným náterom na danom podklade. 

Teplota spracovania: Nespracovávať pod +5 ° C teploty vzduchu a podkladu. 

Čistenie náradia: 
Okamžite po použití riedidlom AF 631 alebo Rýchlo čističom štetcov 111. 

Schnutia:   (pri +20 ° C a 65% rel. vlhkosti): 

Zaschnuté po cca 3 hodinách, nelepivé po cca 10 hodinách. Přepracovatelné po cca 48 hodinách. Pri nižších teplotách a / alebo vyššej vlhkosti vzduchu sa doba schnutia predlžuje. 

Skladovanie: V chlade a suchu. Načaté balenia dobre uzavrieť. 

Deklarácia: 

Trieda ohrozenia vody: WGK 1, podľa VwVwS. 

Kód výrobku: M-LL01. 

Platia údaje uvedené v aktuálnom bezpečnostnom liste. 

Vytváranie náteru: 

Úprava podkladu: 

Podklad musí byť pevný, suchý, čistý, drsný, nosný a bez deliacich častíc. Vlhkosť nesmie podľa BFS tech. .listu č.18 presiahnuť u rozmerovo stálych stavebných dielov 15% resp. obmedzene a rozmerovo nestabilných stavebných dielov 18%. Živicové a lepivé mastné drevené plochy umyť nitro riedidlom 456, plochy nechať dobre odvetrať. Existujúce vrstvy odskúšať na vhodnosť, nosnosť a priľnavosť. Neintaktní a nevhodné nátery úplne odstrániť a podľa predpisov zlikvidovať. Intaktné laky dôkladne zbrúsiť. Podklad podľa požiadavky pred upraviť, základováním a / alebo medzinátermi. Pozri tiež VOB diel C, DIN 18 363, ods. 3. 

Štandardné farebné odtiene a veľkosti balenia 

Scala č 
Označenie 
                       125 ml 
      375 ml 
750 ml 
2,5 l 

   --                  0095 biela   
                          • 
        • 
                • 
               • 

   --                  0096 staro biela                        •                •                   •                    • 
03.18.18         RAL 1021 repkovo žltá            • 
        • 
                 • 
               • 

09.09.09         RAL 1015 svetlá slonová kosť 
        •                   •                    •
15.06.30         RAL 8017 čokoládovo hnedá  •
        •                   •                    •
18.09.27         RAL 8011 orechovo hnedá      •  
        • 
                 • 
               • 

27.24.27         RAL 3000 ohnivo červená       • 
        •    
     • 
               • 

30.18.33         RAL 3004 purpurovo červená 
        • 
                 • 


54.15.30         RAL 5002 ultra marinová modrá 
        • 
                 • 
               • 

60.18.27         RAL 5010 enciánová modrá 
  • 
        • 
                 • 
               • 

63.03.18         RAL 7001 strieborno šedá 
  • 
        • 
                 • 
               • 

75.03.12         RAL 7035 svetlo šedá 

        • 
                 • 
               • 

81.09.30        RAL 6005 mechovo zelená 
  • 
        • 
                 • 
               • 

84.15.30        RAL 6002 listová zeleň 
  • 
        • 
                 • 
               • 

90.03.18        RAL 7032 kremeňovo šedá 



                           • 

  --                 9900 čierna 
                          • 
        • 
                 • 
               • 

V farebnom systéme Brillux je možné namiešať veľké množstvo ďalších farebných odtieňov. 

Veľkosť balenia v farebnom systéme: 750 ml, 2,5 l, 10 l 

Vonkajšie nátery na drevo 

	Podklady
	Základný náter 1)
	Medzináter
	Konečný náter

	rozmerovo stále neošetrené drevené časti: napr. okná a dvere
	Impredur základ 835
	Impredur základ 835 
	Impredur 840

	
	
	
	

	rozmerovo stále a obmedzene rozmerovo stále drevené časti, s intaktným starým lakovaním
	na poškodené miesta Impredur základ 835 
	
	


1) V prípade požiadavky resp. potreby na základe druhu dreva a stavebného dielu, je potrebné vykonať pred základným náterom náter impregnačný Drevo impregnačným základom Impredur 550. Ak nie je nanesená ochrana proti modranie je možno impregnovať bezfarebne Ochrannou lazúrou 620 bez účinných látok. Poškodené miesta ošetrovať rovnako ako predpísané. Pozri tiež BFS tech. list č.18, odsek 6. 
Vnútorné nátery na drevené stavebné diely, drevené materiály 

	Podklady
	Základný náter 1)
	Medzináter
	Konečný náter

	 drevené časti, drevené materiály, neošetrené
	 Impredur základ 835 

	podľa potreby a výberu Predlak Tix 120, alebo
Impredur základ 835
	Impredur  840

	 drevené časti, drevené materiály, s intaktným starým lakovaním
	 Impredur základ 835 

	
	


1) Podľa potreby môže byť u vnútorných náterov po Základný náter použitý pre vytmelenie plochy napr Lakovnícke tmel 518 

Nátery na železo / oceľ 

	Podklady
	Základný náter 1) 2)
	Medzináter
	Konečný náter

	 železo/oceľ v exteriéri, neošetrené
	podľa potreby 
2x Multi základ 227 alebo

Spojovací základ 850 
	Impredur 840
	Impredur  840

	 železo/oceľ v exteriéri, so základovaním z pracovnej strany
	 na poškodené miesta celoplošne Spojovací základ 850 alebo 
Multi základ 227
	
	

	 železo/oceľ v exteriéri, s intaktným nosným starým lakovaním
	na poškodené miesta Spojovací základ 850 alebo 
Multi základ 227
	podľa potreby a výberu 

Spojovací základ 850 alebo Impredur základ 835
	

	železo/oceľ v interiéri, neošetrené
	podľa potreby 
Multi základ 227 alebo

Spojovací základ 850
	 podľa potreby a výberu 
Predlak Tix 120, Spojovací základ 850 alebo Impredur základ 835

	

	železo/oceľ v interiéri, so základovaním z pracovnej strany
	na poškodené miesta Spojovací základ 850 alebo 
Multi základ 227
	
	

	 železo/oceľ v interiéri, s intaktným nosným starým lakovaním
	
	
	


1) Podľa potreby môže byť vnútri po Základný náter použitý pre vytmelenie plochy napr. Maliarsky tmel 518 

2) Pri Coil Coatingu, práškových lakov a 2K náterov a rovnako tak eloxovaného hliníka odporúčame základov zásadne 2K Epoxi - spojovacím základom 855 

Nátery na zinok, pozinkovanú oceľ, hliník, tvrdé PVC 

	Podklady
	Základný náter 1) 2)
	Medzináter
	Konečný náter

	zinok, pozinkované časti, vonkajšie časti neošetrené
	podľa potreby a výberu 2x 

2K-Aqua-epoxidový-Primer 873 alebo 2K-epoxidový spojovací základ 855
	Impredur  840
	 Impredur  840

	hliník, tvrdený PVC, vonku a dnu atď., neošetrené
	 

podľa potreby a výberu 1x 

2K-Aqua-epoxidový-Primer 873 alebo 2K-epoxidový spojovací základ 855
	
	

	Zn, pozinkované stavebné diely, vo vnútry
neošetrené
	
	
	

	intaktné nosné nátery, vonku a dnu
	na poškodené miesta 1-2x
2K-Aqua-epoxidový-Primer 873 alebo 2K-epoxidový spojovací základ 855
	 podľa potreby a výberu 

Spojovací základ 850 alebo Impredur základ 835, alebo 

Predlak Tix 120 (iba v interiéri)
	


1) Podľa potreby môže byť vnútri po Základný náter použitý pre vytmelenie plochy napr. Maliarsky tmel 518 

2) Pri Coil Coatingu, práškových lakov a 2K náterov a rovnako tak eloxovaného hliníka odporúčame základov zásadne 2K Epoxi - spojovacím základom 855 

Upozornenie: 
Odporúčame medzi jednotlivými pracovnými postupmi plochu zbrúsiť. Potrebné je medzi zbrúsené pri postupe "lak na lak". Vnútorné plochy nábytku a skríň vzhľadom k možnému zápachu nelakovať alkydovo -živicovými laky. Pri brilantných farebných odtieňoch sú popr. žiaduce prídavné medzi nátery. 

Dbať na údaje uvedené v technologických listoch ostatných použitých výrobkov. 

Technické poradenstvo: 

Pre ďalšie technické informácie sú k dispozícii poradenská služba firmy Brillux. 

Doplnkové výrobky: 
2K Aqua Epoxi základ 873 

2K Epoxy spojovací základ 855 

Ochranná lazúra 620 

Spojovací základ 850

Impredur základ 835 

Drevo impregnačný základ Impredur 550 
Podkladová farba Tix 120 
Poznámka: 

Tento technický list sa zakladá na intenzívnej vývojovej práci a dlhoročných praktických skúsenostiach. Obsah nezakladá žiadne zmluvné právne vzťahy. Zákazník si môže podľa svojich potrieb a zámerov použitia na vlastnú zodpovednosť tovary sám odskúšať. V ostatnom platia naše všeobecné obchodné podmienky. 

Pri vydaní nového technologického listu podmieneného technickým pokrokom, stráca staré vydanie svoju platnosť. Stav 07.05.2007
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