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Komplettsortiment ohne Kompromisse

Brillux Lacke und Grundierungen

Ihre Anforderungen als Profi-Verarbeiter an uns sind klar. Sie wollen Produkte, die fur jede
Aufgabenstellung den optimalen Beschichtungsaufbau ermdglichen. Erst das macht Ihre
Arbeit hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und Dauerhaftigkeit erfolgreich.

Ein Wunsch, dem wir uns gern und kompetent annehmen. Brillux Lacke und Grundierun-
gen verbinden hervorragende Produkt- und Verarbeitungsqualitat mit einer weiteren
wichtigen Eigenschaft — einer besonderen Umweltvertraglichkeit.




Die Zukunft beginnt jeden Tag

aufs Neue

Schon lange bevor die VOC-Verord-
nung in Kraft trat, haben sich unsere
Entwickler den groBen Herausforde-
rungen hinsichtlich Umweltvertréglich-
keit und Gesundheitsschutz gestellt.
Brillux gehdrte zu den ersten Anbie-
tern, die aromatenfreie Produkte auf
den Markt brachten. Innovationsfreu-
de, die verpflichtet: Sténdig arbeiten
wir daran, lhnen auch in Zukunft
umweltvertragliche Produkte zu pré-
sentieren, die dazu noch praxisgerecht
sind.

Know-How macht erfinderisch

Wie kann man mit Produkten, die

mit wesentlich weniger Losemittel
auskommen mussen, dennoch kom-
fortable Verarbeitung und exzellente
Oberflachen erzielen? Die jahrelange
Brillux Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit liefert konkrete Antworten und
setzt MaBstébe mit einem hoch-
wertigen Komplettsortiment. Heute
stehen lhnen sowohl praxisgerechte
wasserbasierte als auch |6semittelba-
sierte Brillux Systeme zur Verfiigung.
Beiden gemeinsam ist: Sie werden
Sie in puncto Verarbeitungskomfort
und erstklassiger Oberflachenqualitéat
Uberzeugen.

Lésemittel- oder wasserbasiert -
Sie haben die Auswahl
Entscheidungsfreiheit ist eine schdne
Sache — und fir Sie bei Brillux Lacken
und Grundierungen selbstverstand-
lich. Fur jeden Anwendungsbereich
finden Sie bei uns das passende
Produkt. Und das bei I6semittelbasier-
ten Beschichtungen genauso wie bei
Produkten auf Wasserbasis. Immer in
gewohnt hoher Profi-Qualitat. Mit ei-
nem Maximum an Umweltvertraglich-
keit. Und mit Lésungen, die stets fur
ein kompromisslos brillantes Oberfla-
chenbild einstehen. Lernen Sie unser
zukunftsweisendes Sortiment kennen!




Qualitat, das ist unser An-

spruch. Unsere aromatenfreien

Profi-Produkte auf Alkydharz-

Basis zahlen bereits seit Jahren

zu den leistungsfahigsten
Lacken am Markt. Aus diesem
Grund haben wir uns auch im
Hinblick auf die VOC-Verord-
nung der Herausforderung
gestellt, dem Verarbeiter auch
zukunftig qualitativ hochwer-
tige und aromatenfreie Spit-
zenprodukte zur VerflUgung zu
stellen.

Hdéchste Anspriche optimal abdecken

Losemittelbasierte Lacke

Testbenzin

Erste Wahl: die »Aromatenfreien«
von Brillux

Isoparaffin statt Testbenzin. Das ist
das Erfolgsrezept flr unsere aroma-
tenfreien Lacke und Grundierungen
auf Alkydharz-Basis. Die »Aromaten-
freien« zeichnen sich durch hervorra-
gende Verarbeitungs- und Produktei-
genschaften bei einer um den Faktor
60 reduzierten Geruchsbelastigung
aus. Darlber hinaus ist das Lésemittel
Isoparaffin weitaus umwelt- und ge-
sundheitsvertraglicher als Testbenzin.

Der ED, -Wert, der die Relative
Geruchsstérke beschreibt, betragt
bei Isoparaffin nur etwa 1/60 des
Wertes von Testbenzin.

Gutes bleibt: unsere aromaten-
freien Klassiker

Mit den aromatenfreien Lacken auf
Alkydharz-Basis sind Sie auch in
Zukunft fir anspruchsvolle Aufgaben
bestens gerlstet. Die Kombination
aus Vorlack und Alkydharz-Qualita-
ten in verschiedenen Glanzgraden
ermdglicht lhnen einen perfekten
Anstrichaufbau flir hochwertige Ober-
flachenergebnisse — und das auf einer
Vielzahl von Untergriinden.



Garantierte Sicherheit -

fir GroB3 und Klein

Unsere Produkte garantieren nicht nur
eine hohe Wohn- und Arbeitsatmo-
sphére. Wir sorgen auch dafir, dass
lhre Kunden von morgen sicher spie-
len kdnnen. Deshalb entsprechen die

aromatenfreien und wasserbasierten
Produkte von Brillux der sogenannten
»Spielzeugrichtlinie« EN 71-3. Das
heiBt: Diese Lacke sind speichel- und
handschweiBresistent und damit
beispielsweise sogar fiir die Beschich-
tung von Kinderspielzeugen geeignet.

Entspricht EN 712
Sicherheit von sPl‘e;echth ot
Speichel- und Schwe!

Impredur

Die aromatenfreien, geruchsmil-

den Klassiker unter den Brillux

Lacken.

m fUr hochwertige Oberflachen-
ergebnisse

m aromatenfrei, geruchsmild

m auf Alkydharz-Basis

m hochglanzend: fur auBen und
innen

m seidenmatt: fir innen und
AuBenraumklima

m ausgezeichneter Verlauf

m perfektes Oberflachenbild

Impredur

__Impredur _ Hochglanz-
0

ISeidenmari-
= lack 880

aromatenfrel




Zugegeben, wir sind ziemlich
ehrgeizig. Deshalb haben wir
viel in die Entwicklung was-
serbasierter Beschichtungen
investiert. Das Ergebnis: Ein
Komplettsortiment aus Lacken,
Lasuren und Grundierungen,
das héchsten professionel-
len Anspriichen genugt und
gleichzeitig optimale Gesund-
heitsvertraglichkeit bietet.

Die Qualitatsoffensive

Wasserbasierte Lacke

Qualitat - abgestimmt auf die
Verarbeitungstechnik

Wann immer Premium-Ergebnisse
gefordert sind, missen Beschich-
tungsmaterial und Verarbeitungs-
technik aufeinander abgestimmt sein.
Denn die Spritzapplikation verlangt
andere Produkteigenschaften als die
Verarbeitung mit Rolle und Pinsel. Das
gilt insbesondere fir die Viskositat
und das Standvermdgen. Deshalb

hat Brillux bei der Entwicklung der
wasserbasierten Lacke konsequent
die jeweiligen Verarbeitungsparameter
berticksichtigt. Das Ergebnis: High-
Tech-Beschichtungen, die ihresglei-
chen suchen.

Hydro-PU-Tec

Wasserbasiert und trotzdem

Premium — mit Hydro-PU-Tec

hat Brillux ein zukunftsweisen-

des Lacksystem entwickelt,

das hochsten Anspriichen

hinsichtlich Oberflachenqualitét

und Verarbeitungskomfort bei

der Streich- und Rollapplikation

entspricht.

m wasserbasiert, geruchsarm

m auf Basis modernster
PU-Bindemitteltechnologie

m flr innen

m hervorragender Verlauf

m extrem geringe Vergilbungs-
neigung

m leicht verarbeitbar

= hoch lichtbesténdig

Hochglar
_ ™ lack 2084




Hydro-PU-Spray

Premium in der Spritzapplika-

tion und dazu noch wasser-

basiert — auch das geht. Unsere

Hydro-PU-Spray-Qualitdten

Uberzeugen durch perfekten

Verlauf und makellose Ober-

flaichen bei einem ausgezeich-

neten Verarbeitungskomfort.

m wasserbasiert, geruchsarm

m auf Basis modernster
PU-Bindemitteltechnolgie

m fUr innen

m flr Airless- und AirCoat-
Spritzverfahren

m extrem geringe Vergilbungs-
neigung

m leicht verarbeitbar

m ausgezeichnetes Stand-
vermaogen (bis 250 um
Nassschichtdicke)

m ausgezeichneter Verlauf

Hydro-PU-XSpray

Hydro-PU-XSpray ist perfekt an

die speziellen Anforderungen

der XVLP-Spritztechnologie an-

gepasst. GroBe und Form des

Gebindes wurden so gestaltet,

dass es sich ganz einfach an

die entsprechenden Gerate an-

schrauben lasst. Einfacher kann

Spritztechnologie nicht sein.

m wasserbasiert, geruchsarm

m perfekter Verlauf

m hohes Standvermdégen

m geringe Spritznebelbildung

m gutes Deckvermdgen

m schnelle Trocknung

m ideal auf XVLP-Spritzgerate
abgestimmt

m kein Umfullen notwendig

m praktischer, leicht zu 6ffnen-
der Schraubbecher

m fUrinnen

Lacryl-PU

Ansprechende Farbgestaltung

ist das eine Thema. Wohn-

gesundheit das andere. Unsere

wasserbasierten Lacryl-Produk-

te erflllen alle Anforderungen

des Umweltzeichens »Blauer

Engel« und sind damit Garanten

fir héchste Wohngesundheit

und konsequenten Umwelt-

schutz.

m wasserbasiert, geruchsarm

m auf Acrylharz-Basis

m flr auBen und innen

m PU-verstarkt

m hoch lichtbesténdig

m strapazier- und reinigungs-
fahig

m wasserdampfdiffusionsfahig

m blockfest

__Lacryl-PU {§
Seidenmatt- ~ ¢
= lack 270

schiitzt UMWELT und
GESUNDHEIT




Der fachgerechte Beschichtungsaufbau

Darauf kommt’s an!

Was zeichnet eine gute Beschichtung aus? Als Profi erkennen Sie be-
reits bei der Verarbeitung, ob das Oberflachenbild gleichmaBig geraten
ist und die Beschichtung mechanischen Belastungen widerstehen wird.

Der fachgerechte Beschichtungsauf-
bau aus Grundierung, Zwischen- und
Schlussanstrich gehért zu den gréBten
Herausforderungen des Handwerks.
Denn die Bandbreite der Untergriinde
ist extrem: In der Praxis arbeiten Sie
auf Holzern unterschiedlichster Art,
ebenso auf Stahl, Eisen, Kunststoff,
Aluminium, Kupfer oder auf minerali-
schen Untergriinden.

Genauso vielféltig sind die duBeren
Bedingungen: geschiitzt im Innenraum
oder drauB3en der Witterung ausge-
setzt, mechanisch belastet oder ledig-
lich zur Dekoration gedacht, im prallen
Sonnenlicht oder stets im Halbdunkel.
Erst aus dem Zusammenspiel aller
Faktoren ergibt sich ein spezifisches
Anforderungsprofil.

Lesen Sie auf den nachsten Seiten,
wie Sie mit den Brillux Lacken und
Grundierungen aus unserem Vollsor-
timent sédmtliche Aufgabenstellungen
souverdn meistern.




Metallische Untergrunde

Metall ist ein vielseitiger, hoch belast-
barer Werkstoff, der am Bau in den
unterschiedlichsten Formen einge-
setzt wird. Doch so hervorragend die
statischen Eigenschaften von Metall-
bauteilen auch sind: Erst ein dauer-
hafter Schutz vor Korrosion garantiert
maximalen Werterhalt und héchste
Dauerhaftigkeit.

Die wichtigsten Unterschiede
zwischen Eisen und Nichteisen
Man unterscheidet in erster Linie
Eisen-Metalle (E-Metalle) und Nichtei-
sen-Metalle (NE-Metalle). Die beiden
Gruppen erfordern einen unterschied-
lichen Beschichtungsaufbau. Bei der
Beschichtung von Eisen-Metallober-
flachen kommt es besonders auf einen
dauerhaften Korrosionsschutz an.
Dagegen stellen die Oberflachen von
NE-Metallen - z. B. Zink, Aluminium
und Kupfer — héchste Anforderungen
an das Haftungsvermogen der Be-
schichtungsmaterialien.

Profi-Tipp

Untergrundpriifungen

Stellen Sie fest, ob die Ober-

flache aus einem E- oder einem

NE-Metall (z. B. Zink) besteht:
Magnettest: Roheisen und
Rohstahl sind magnetisch,
aber auch verzinkte E-Metalle
Sind Zinkblumen auf der
Oberflache zu sehen? Sie wei-
sen auf verzinktes Metall hin.
Auf Zinkstaubbeschichtungen
hinterlasst ein Centstlick
beim Darliberreiben schwarze
Streifen

Untersuchen Sie Rohmetalle auf
Bearbeitungsrickstande, Ver-
schmutzungen oder Korrosion.

Fette und Ole lassen sich durch
eine Benetzungsprobe mit Was-
ser bzw. Auflegen von saugfahi-
gem Papier nachweisen.

Prifen Sie die Tragfahigkeit von
Grund- oder Altbeschichtung
mit einer Kratzprobe und einem
Gitterschnitt, evtl. erganzt durch
Klebeband-Test.

Weitere Informationen enthalten
die BFS-Merkblatter

Nr. 5 »Beschichtungen

auf Zink«

Nr. 6 »Beschichtungen

auf Aluminum«



E-Metalle

Beurteilung der Korrosionsentwicklung

(Salzspriihnebelpriifung nach DIN EN ISO 9227/4628)

Geringstmdogliche Rostbildung bei
Multigrund 227

Vergleichsprodukt mit starker
Rostbildung

Ohne Korrosionsschutz geht es bei
E-Metallen nicht — innerhalb klrzester
Zeit wirde das Material oxidieren und
schlieBlich seine Stabilitat verlieren.
Jeder verlassliche, dauerhafte und
hochwertige Korrosionsschutz beginnt
daher bereits bei der sorgfaltigen
Vorbehandlung des Untergrunds.
Eisen und Stahl verlangen zudem ein
moglichst undurchlassiges Beschich-
tungssystem, das konsequent vor
auBeren Einflissen wie Feuchtigkeit,
Sauerstoff, Salzen und Sauren schitzt.

So bleibt die Beschichtung un-
durchléssig

Die Kriterien fur eine moglichst
undurchléssige Beschichtung fasst

die DIN EN ISO 12944 zusammen:
Demnach ist die erforderliche Mindest-
trockenschichtdicke abhéngig von:

der Korrosivitatskategorie, der zu
erzielenden Schutzdauer sowie dem
Bindemittel der Grundierung.

Brillux Multigrund 227 bietet hier
beste Voraussetzungen: Als dick-
schichtiges Produkt ist es besonders
wirtschaftlich und erzielt in nur einem
Arbeitsgang (Airless) bereits eine
Trockenschichtdichte von 80 pm.
AuBerdem verfiigt Brillux Multigrund
227 Uber spezielle, Rost passivierende
Korrosionsschutzpigmente, die eine
besonders zuverlassige Korrosions-
schutzwirkung garantieren.



Sorgfaltige Vorbehandlung
verlangert das Leben

Im Rahmen einer sorgféltigen Unter-
grundvorbehandlung von E-Metallen
werden zundchst Walzhaut, Zunder
und SchweiBriickstande entfernt,
bevor die Beschichtungsarbeiten
beginnen. Rost lasst sich abschleifen
oder abbursten. Die optimale Vorbe-
handlung wird mit Strahlen erreicht.

Stark im Korrosionsschutz
Multigrund 227 und MP-Dickschicht
229 haben sich als Korrosionsschutz-
system flr Eisen- und Stahlbauteile im
AuBenbereich bewahrt. Dies beschei-
nigt auch das Ergebnis einer externen
Prifung nach dem grundlegenden
Regelwerk DIN EN ISO 12944 die
Eignung unserer Produkte fir die im
Maler- und Lackiererhandwerk Ubli-
chen Anwendungsbereiche.

Dauerhafter Schutz und Werterhalt
von Metallflachen

MPA NRW, !

(g
Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

gepriift
Nr.: 310004358

Optimale Elastizitat und Haftung Versprodung eines
von MP-Dickschicht 229 Vergleichsproduktes



Profi-Tipp

Reinigung von Zink

Wichtig ist, dass Sie die Zinkober-
flache griindlich reinigen, bevor
Sie mit der Beschichtung begin-
nen. Entfernen Sie daher samtliche
Korrosionsprodukte sowie Ole und
Fette, die von Verzinkern haufig als

Schutzschicht aufgebracht werden.

Zinkoberflachen sollten immer mit
verdiinntem Ammoniak und Netz-
mittel oder Uni-Reiniger 1032
gesaubert werden. Um gleichzeitig
einen leichten Oberflachenschliff
zu erzielen, empfiehlt sich der
Einsatz eines Schleifvlieses, z.B.
Schleifvlies-Schwamm 1189.

NE-Metalle

Vorsicht vor abplatzenden
Altanstrichen!

Sind verzinkte Eisenteile mit einem
Altanstrich versehen, prifen Sie des-
sen Haftungseigenschaften beson-
ders kritisch. Denn gering haftende
Altanstriche auf Verzinkungen neigen
zum Abplatzen. Eine Schabepriifung
und der Gitterschnitt sind hier unver-
meidlich.

Brauchen optimale Haftung:

Zink und verzinkte Metalle
Zinkilberzige schitzen Stahl und
Eisen hervorragend vor Korrosion. Da
Verzinkungen jedoch von aggressiven
Luftverunreinigungen schnell angegrif-
fen werden, mussen sie fachgerecht
beschichtet werden. Das wichtigste

Qualitatskriterium ist dabei ein optima-
ler Haftungsverbund mit der Zinkober-
flache. Er wird bereits durch die Binde-
mittelart, z. B. Mischpolymerisatharz,
entscheidend beeinflusst.

Verzichten Sie auf alkydharzbasierte
Universal-Primer. Die Primer verspro-
den frihzeitig und verlieren ihre Haf-
tung, wenn z. B. Fettsduren direkt oder
Uber durchlassige Grundbeschichtun-
gen mit der Zinkoberflache reagieren.
Empfehlenswert sind dagegen Pro-
dukte auf Mischpolymerisatharzbasis,
wie Multigrund 227. Sie gewahrleisten
minimale Versprédung und bieten
somit optimalen Langzeitschutz.



Die Widerstandskraft von
Aluminium und Kupfer

Aluminium wird auf vielféltigste Weise
verwendet — als Fassadenverkleidung
ebenso wie als Profil oder Beschlag fir
Fenster, TUren, Rollladen und Fas-
saden oder als Abdeckung. Darlber
hinaus wird Aluminium als Konstruk-
tionselement mit statischer Funktion
eingesetzt. Das besonders dekorativ
wirkende Kupfer hingegen dient meist
als Material fUr Fallrohre, Dachrinnen
und Verkleidungen.

Wenn Aluminium und Kupfer pur
erscheinen sollen

Eine farblose Behandlung von Alumini-
um und Kupfer erweist sich als proble-
matisch. Sollen Aluminium und Kupfer
dagegen deckend gestrichen werden,
empfiehlt sich eine Grundierung mit
2K-Epoxi-Haftgrund 855.

HEEETT NN




Profi-Tipp
Untergrundpriifungen
Uberpriifen Sie die Tragfahigkeit
des Altanstrichs mit Kratzprobe,
Gitterschnitt und Klebeband-
Test.

Ermitteln Sie die Art der Be-
schichtung mithilfe einer
Nitroverdinnung: Lost sich

der Altanstrich stark, handelt
es sich um ein physikalisch
trocknendes System, z. B. eine
Polymerisatharz- oder Disper-
sionsbeschichtung; kein bzw.
schwaches Anlésen deutet auf
ein chemisch hartendes System,
z. B. auf Basis von Alkydharz-
lack, hin.

Fette, Ole und Trennmittel lassen
sich durch eine Benetzungspro-
be mit Wasser nachweisen. Ggf.
mit Uni-Reinger 1032 entfernen
und Oberflache anschleifen.

Ermitteln Sie die Art der Altbeschich-
tung mithilfe einer Lésemittelprobe, z. B.
mit Nitro-Verdiinnung 456.

Altbeschichtungen

Gerade die Verarbeitung von was-
serbasierten Lacken erfordert eine
sorgsame Prifung und Vorbehandlung
des Untergrunds. Wegen des ver-
gleichsweise geringen Festkdrperan-
teils kénnen Wasserlacke tendenziell
Untergrundrauigkeiten nicht so gut
ausgleichen wie I6semittelbasierte
Alkydharzlacke.

Das Anldseverhalten gibt Aufschluss Uber
die Art der Altbeschichtung: Dispersions-
beschichtungen werden stark angeldst und
sind klebrig ...

Die Wahl des Schleifmittels hat
erheblichen Einfluss auf die Gute der
Oberflache. Um zu vermeiden, dass
sich das Schleifpapier zusetzt, werden
Acrylatoberflachen mit einem Papier
bearbeitet, das im Deckbinder Staub
abweisende Stoffe enthélt. Bei einem
Schleifvlies besteht diese Anforderung
nicht, da die Zwischenrdume ausrei-
chend groB sind und sich deshalb
nicht so leicht zusetzen kénnen.

... oxidativ trocknende Lacke wie Alkydharz-
lacke (Lb) werden nicht angeldst.



Coil-Coating

Problematische Altlasten:
Werksbeschichtungen

Als heikel stellen sich haufig Metall-
untergriinde heraus, die mit einem
Werkstatt-Grundanstrich oder einer
Coil-Coating-Beschichtung verse-
hen sind. Hier kdnnen die Ublichen
Untergrundprifungs-Methoden, wie
Schabepriifung und Gitterschnitt,
zunédchst zwar gute Haftungsdaten
vermitteln. Dennoch kann es nach den
Beschichtungsarbeiten zu Abplatzun-
gen kommen. Deshalb muss die neue
Beschichtung unbedingt auf die vor-
handene Altbeschichtung abgestimmt
werden.




Holz und Holzwerkstoffe

Holz ohne und mit Blauebefall

Holz: Kein anderer Werkstoff ist viel-
seitiger und mutet natirlicher an. Doch
als Werkstoff aus der Natur ist Holz
auch ein héchst anspruchsvolles Ma-
terial und braucht gerade im AuBenbe-
reich Schutz — vor Sonne, Feuchtigkeit
und Temperaturschwankungen.

Holzschutz mit RAL-Giitezeichen
Chemischer Holzschutz sollte grund-
séatzlich selektiv erfolgen. Das heiBt:
Holz sollte nur dann geschitzt werden,
wenn es aufgrund der verwendeten
Holzart und Objektsituation erforder-
lich ist. Und der Schutz sollte nur dort
aufgebracht werden, wo er auch tat-
sachlich wirken soll. Bei blduegefahr-
deten Holzern bedeutet das beispiels-
weise tief im Holz und weniger an der
Oberflache.

Genau dies hat Impredur Holzimpra-
gniergrund 550: Er dringt tief in die
Holzporen ein. Seine Wirksamkeit
wurde von der anerkannten RAL-
Prifstelle dokumentiert und mit dem
RAL-Gutesiegel zertifiziert. Impredur
Holzimpragniergrund 550 eignet sich
damit hervorragend fur den Schutz
vor Blaue von statisch nicht bean-
spruchten Hélzern ohne Erdkontakt im
AuBenbereich sowie von Fenstern und
AuBentlren.

RAL

GUTEZEICHEN
I
CrE—

SCHUTZMITTEL




Optimaler UV-Schutz im
Innenbereich

Nicht nur auBen, sondern auch im
Innenbereich wirken sich UV-Strahlen
negativ aus. Unschone Farbtonver-
anderungen, die spatestens beim
Mobelrlicken sichtbar werden, sind die
Folge.

Mit den neuartigen UV-Absorbern

fur den Innenbereich hat Brillux eine
Technologie entwickelt, die ein Nach-
dunkeln bzw. Vergilben des Holzes
weitgehend verhindert. Optimal wirken
die mit UV-Absorber ausgerlsteten
Klarlacke Lacryl-PU Holzsiegel 262
(seidenmatt) und 264 (glénzend), wenn
sie auf zuvor unbehandelten Flachen
verwendet werden, da hier der ur-
sprungliche Farbton noch erhalten ist.
Im AuBenbereich allerdings bieten
Klarlacke generell — wie auch farblose
Lasuren — wegen der zuséatzlichen
Beanspruchung durch Witterungs-
einflisse keinen ausreichenden
UV-Schutz.

Schutz vor Verfarbungen durch
Inhaltsstoffe

Bei der Verwendung von wasser-
basierten Beschichtungen und Grun-
dierungen sind einige Besonderheiten
zu beachten: Einerseits bieten sie eine
hervorragende Vergilbungsstabilitdt,
andererseits kann es bei weiBen

und hellen Farbténen auf inhaltsstoff-

reichen Holzern zu Verfarbungen
kommen. Die Ursache: Holzinhalts-
stoffe werden durch den Kontakt
mit wasserhaltigen Produkten ange-
I6st und flhren unter Umsténden

zu fleckigen Verfarbungen. Unsere
Lésung: Eine Isolierung mit dem
wasserbasierten Isoprimer 243 ver-
meidet das Problem.

@ Brillux Isoprimer 243 16st kaum Holz-
inhaltsstoffe ...

® ... und durch die kationische Formulie-
rung entsteht eine Barrierewirkung, die ein
Durchschlagen wirkungsvoll verhindert.
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Hart-PVC

Viele Fenster- und Tlrrahmen, aber
auch Fassaden- und Balkonverklei-
dungen sind aus Hart-PVC. Dieses
Material muss nicht, kann aber aus
gestalterischen Griinden beschichtet
werden, etwa um eine andere Farb-
gestaltung zu erreichen oder aber
Bauteile zu verschénern, die durch die
Bewitterung unansehnlich geworden
sind.

Achten Sie unbedingt darauf, dass das
gewahlte Anstrichsystem ausdriick-
lich fr den Einsatz auf Kunststoffen
geeignet ist. Denn bei der Kunst-
stoffherstellung werden in der Regel
Formtrennmittel wie Silicone oder
Wachse eingesetzt, die eine anschlie-
Bende Beschichtung noch zusétzlich
erschweren. Empfehlenswert fiir eine
besonders dauerhafte Grundierung
von Hart-PVC ist 2K-Epoxi-Haftgrund
855.

Profi-Tipp
Untergrundpriifungen

Sind die Bauteile verschmutzt?
Ggf. sorgfaltig saubern.

Fette, Ole und Trennmittel
lassen sich durch eine Benet-
zungsprobe mit Wasser nach-
weisen. Entfernen Sie fetthaltige
Verschmutzungen mit verdiinn-
tem Ammoniak und Netzmittel
oder Uni-Reiniger 1032. Fur
einen leichten Oberflachenschliff
empfiehlt sich der Einsatz eines
Schleifvlieses, z. B. Schleifvlies-
Schwamm 1189.

Verwitterungsriickstande kon-
nen Sie durch Reiben mit der
Hand feststellen. Ggf. abschlei-
fen und mit einem feuchten
Lappen nachreinigen.
Uberpriifen Sie die Tragfahigkeit
von Altanstrichen mit Kratz-
probe, Gitterschnitt und evtl.
Klebeband-Test. Anstrich ggf.
entfernen.

Weitere Informationen enthalt
das BFS-Merkblatt Nr. 22
»Beschichtungen auf Kunststoff
im Hochbau«



Mit Brief und Siegel

Qualitat ist unser wichtigstes Ziel

schiitzt UMWELT und
GESUNDHEIT

Blauer Engel fiir Brillux Lacryl
Sténdig optimiert erfiillen die Brillux
Lacryl Beschichtungen alle Anforde-
rungen des Umweltzeichens »Blauer
Engel«. Damit sind Lacryl Lacke, La-
suren und Grundierungen Garanten fir
héchste Wohngesundheit und konse-
quenten Umweltschutz.

e code®

Basecode

Ein innovatives Ergebnis der Brillux
Forschung und Entwicklung: Durch
einen deckenden Erstanstrich in einem
Basecode-Farbton reichen zwei wei-
tere Anstriche des brillanten Endfarb-
tons fUr ein optimales Deckvermdgen
aus. Das Resultat ist ein einheitliches
Oberflachenbild, das bislang technisch
nicht erreicht werden konnte. Der auf
den Farbton abgestimmte Basecode-
Farbton sorgt flir ein optimales Deck-
vermogen und einen unverfalschten
Endfarbton.

Entspricht EN 7 ;3

! oizeud
Sicherheit von SpielZet 5. i
Speichel- und Schwe'ﬁe‘:hm

Garantierte Sicherheit -

fiir Klein und GroB

Die aromatenfreien und wasserbasier-
ten Lacke von Brillux entsprechen der
sogenannten »Spielzeugrichtlinie« EN
71-3. Das heiBt: Diese Produkte sind
speichel- und handschweiBresistent
und damit beispielsweise sogar fiir die
Beschichtung von Kinderspielzeugen
geeignet.

F-. -‘L r_\w.. ﬁl‘ 7 ¥V N
FArDSyolernt
RS LE A A ASd A4 R B
Farbsystem

Das ausgereifte Brillux Farbsystem
schafft fur die individuelle Farbtonan-
mischung die perfekte Grundlage.
Innerhalb weniger Minuten ist prak-
tisch jeder beliebige Farbton — auch
nach Vorlage - in der gewlinschten
Produktqualitat angemischt.

Die Abbildung unten
zeigt jeweils einen
kritischen Farbton, links
ohne und rechts mit
Basecode-Erstanstrich.

,§' Filmschutz gegen
i Pilzbefall
I

Protect

Protect

Das einzigartige Schutzkonzept
bietet beruhigenden, systematischen
Rundumschutz vor Algen und Pilzen
—in allen Farbtdnen und fur alle
Untergriinde — auch fiir Holz.

o/ ’ - T ” \Q
/'mit UV-Absorber,
/

urspriinglicher
Holzfarbton
bleibt erhalten

UV-Absorber

Mit speziellen UV-Absorbern fir den
Innenbereich hat Brillux eine Techno-
logie entwickelt, die ein Nachdunkeln
bzw. Vergilben des Holzes weitgehend
verhindert. Optimal wirken die mit
UV-Absorber ausgertsteten Klarlacke
Lacryl-PU Holzsiegel 262 und 264,
wenn sie auf zuvor unbehandelten
Flachen verwendet werden, da hier
der urspriingliche Farbton noch erhal-
ten ist.



Systemaufbauten und Untergriinde

Losemittelbasierte Produkte
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:g Holz (innen) | +++ +++ |+ | +++ |+ ++ +++ +++ | +++
MDF | +++* | R | | T | Y |
1
BE
€9 Hart-PVC + +H+ | |+ ++ +H+ |+ | |+t
g 7}
EN 71-3 | | [ | | |
Protect |
mit UV-Absorber
Farbsystem| ™ | | | | [ | [ | [ | [ |
Basecode| ™ | | | | | | [ | [ | | [ |
Informationen zu Systemaufbauten Eignung: Anwendungsbereich:
entnehmen Sie bitte den entsprechenden +++ = sehr gut * =nurinnen
Praxismerkbléattern. ++ =gut ** = innen und AuBenraumklima

+ = zufriedenstellend (gegen unmittelbare Bewitterung geschiitzt)
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Systemaufbauten und Untergriinde

Wasserbasierte Produkte
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MDF

Hart-PVC
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Blauer Engel

EN 71-3

mit UV-Absorber

Farbsystem

Basecode

Anwendungsbereich:

*

Eignung:

Informationen zu Systemaufbauten
entnehmen Sie bitte den entsprechenden

nur innen

+++ = sehr gut

=gut

++
+

Praxismerkblattern.

zufriedenstellend
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